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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen eines Klebstoff- 
streifens auf eine Unterlage, wobei der Streifen eine Klebstoffraupe 
umfaflt, die in einem sich Qberlappenden Schleifenmuster aufgetragen 
ist, und insbesondere eine Vorrichtung zum Steuern der Breitenparame- 
ter der Schleifen. 

In bestimmten Anwendungen, die das Auftragen von Klebstoffen auf Un- 
terlagen umfassen, ist es bekannt, einen Faden oder eine Raupe von 
Schmelzkleber aus einer Duse hinauszudrucken oder zu pressen, urn in 
diesem Faden eine Spiralform zu erzeugen, so daB die Raupe in einer 
Reihe von sich Qberlappenden Schleifen aufgetragen wird. Eine Duse 
enthalt meistens eine Vielzahl von Luftleitbohrungen, die einen AuslaB 
fur den RaupenstrangpreBl ing umgeben, urn Luftstrahlen auf die Raupe zu 
richten und ihr eine Spiral struktur zu geben. Wenn eine relativ recht- 
winklige Bewegung zwischen der spiralformigen Klebstoffraupe und einem 
darunterliegenden Substrat stattfindet, wird ein Streifen auf die Un- 
terlage aufgetragen, der aus einem Muster von sich Qberlappenden 
Schleifen der Raupe besteht. 

Eine Art einer solchen Vorrichtung ist in dem am 11. Dezember 1990 
veroffentlichten US-Reissue-Patent US-E-33481 beschrieben. In jenem 
Patent hat ein Dusenvorsatz eine Klebstoffbohrung mit einem AuslaB, 
der von sechs Bohrungen umgeben ist, die Luftstrahlen umgrenzen. Der 
Vorsatz ist so an einer HeiBkleberspritzvorrichtung oder -pistole be- 
festigt, daB die Bohrungen mit einer Mischkammer in Verbindung stehen, 
der Luft von einem langlichen Luftkanal zugefuhrt wird. Der Kammer 
wird durch den Kanal Druckluft zugefuhrt, aus der sie durch die sechs 
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Bohrungen in der Form von Luftstrahlen austritt, urn die Klebstoffraupe 
in eine abfallende Spirale urazuformen, wenn diese aus der Klebstoff- 
bohrung ausgestoBen wird. 

Jene Vorrichtung findet vi elf ache Verwendung einschlieBlich des Auf- 
tragens von Klebstoffen zum Verkleben einer nichtgewebten Unterlage 
mit einer Polyurethanunterlage, zum Bei spiel bei der Herstellung von 
Windeln. Eine andere Anwendung liegt in dem Auftragen von Klebstoff 
auf ein oder mehrere verlangerte elastische Teile zum Verkleben der- 
selben auf einer synthetischen Unterlage, wie bei der Bildung von zu- 
sammengezogenen elastischen Beinausschnitten fQr Windeln. 

Bei der Herstellung solcher Waren ist es wichtig, die Breite des auf- 
getragenen Klebstoffstreifens (d.h. der Schleifen) zu beobachten. Wenn 
die Breite zu schmal ist, kann die gewunschte Klebstoffabdeckung nicht 
erhalten werden, mit dem Ergebnis der Undichtigkeit des Endproduktes. 
Das konnte zum Beispiel beim Auftragen eines einzelnen Streifens oder 
einer Reihe von Schleifen entlang einer Vielzahl elastischer Teile 
auftreten. Wenn die Schleifen zu schmal sind, kann der Klebstoff die 
auBersten elastischen Teile nicht uberziehen. 

In Anwendungen, die eine Vielzahl von nebeneinanderliegenden Kleb- 
stoffstreifen enthalten, konnen andererseits Schleifen, bei denen je- 
der Streifen zu breit ist, die Schleifen in einem benachbarten 
Streifen uberlappen, wodurch ein unerwunschter verdickter Klebstoffbe- 
reich erzeugt wird. 

Es wurde gefunden, daB, obwohl der in dem genannten Reissue-Patent US- 
E-33481 offenbarte Dusenvorsatz fur eine Reihe von Anwendungen vor- 
teilhaft ist, er von Anwendung zu Anwendung Schleifenmuster erzeugt, 
die von einer Anwendung zur anderen eine ziemlich groBe Abweichung in 
der Schleifenbreite aufweisen, Diese Abweichung tritt insbesondere von 
einer Pistole zur anderen auf, die gleiche Dusenvorsatze verwenden, 
und von Anwendung zu Anwendung bei der gleichen Pistole, bei der der 
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DQsenvorsatz beim Entfernen zur Reinigung, zur RaupengroBeneinstellung 
oder dergleichen von einer Winkelstellung in eine andere gedreht wird. 

Es ist demzufolge ein Ziel dieser Erfindung, eine verbesserte Kleb- 
stoffauftragsvorrichtung zu schaffen, bei der die aufgetragenen, sich 
uberlappenden Schleifen eine gleichmaBigere Breite von Anwendung zu 
Anwendung haben. 

Ein anderes Ziel dieser Erfindung ist es, eine verbesserte Klebstoff- 
vorrichtung einschlieBlich eines DQsenvorsatzes zum Erzeugen gleichma- 
Big breiter Klebstoffschleifen oder Spiral en unabhangig von der Win- 
kelausrichtung des DQsenvorsatzes zu schaffen. 

Diese Ziele werden erfindungsgemaB durch die Vorrichtung rait den Merk- 
malen des Anspruchs 1 erreicht. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung werden in den 
Anspruchen 2-10 beansprucht. Eine bevorzugte Ausfuhrungsform sieht 
die Anwendung eines DQsenvorsatzes in einer Kleberpistole vor, bei der 
die Luft dem Vorsatz von einer Ringmischkammer zugefuhrt wird, die je- 
doch auBerdem Leit- oder Verteilereinrichtungen in der Mischkammer 
umfaBt, um Schwankungen im Luftstrom zu eliminieren, die ansonsten zu 
Anderungen der ausgestoBenen Schleifenbreite fuhren konnen. Die Ver- 
teilereinrichtung in einer Ausfuhrungsform umfaBt flache, ringforraige, 
voneinander beabstandete Leitwande, wobei eine an der auBeren Wandung 
der Mischkammer und eine an der innere Wandung der Mischkammer befe- 
stigt ist. Diese Leitwande sind mindestens schrag zum Luftstrom in der 
Mischkammer angeordnet und verteilen den Luftstrom so in der Mischkam- 
mer, daB gleichmaBig breite Schleifen unabhangig von der Winkelaus- 
richtung des DQsenvorsatzes in bezug auf die Mischkammer erzeugt wer- 
den. 
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Vorzugsweise werden zwei Leitwande verwendet. Jede umfaBt ein fl aches, 
ringscheibenformiges Element. Eine erste Leitwand hat Windungen urn 
ihren auBeren Umfang, wahrend eine zwe.ite Leitwand eine innere Offnung 
besitzt, die durch nach innen gerichtete Windungen begrenzt ist. Diese 
Windungen erleichtern den PreBsitz der Leitwande in der ringformigen 
Luftmischkammer auf der Seite stromaufwarts des Dusenvorsatzes. Die 
erste Leitwand ist so in die Mischkammer eingepaBt, daB ihr gewundener 
Umfang sie gegen die auBere Wandung der Mischkammer spannt. Die zweite. 
Leitwand ist so in die Mischkammer eingepaBt, daB die Windungen urn 
ihre innere Offnung sie auf die innere Wandung der Mischkammer span- 
nen. 

Der Mischkammer wird durch eine Offnung Luft stromaufwarts von der 
ersten Leitwand zugefuhrt, die auf die Lei twandoberfl ache gerichtet 
ist. Die Luft stromt urn die innere Offnungskante dieser Leitwand, zwi- 
schen diese und die innere Mischkammerwandung auf die zweite Leitwand. 
Von dort stromt die Luft zwischen der auBeren Umfangskante der zwei ten 
Leitwand und der auBeren Wandung der Mischkairaner in eine Kammer strom- 
aufwarts von dem Dusenvorsatz. Die eintretende Luft wird somit in ei- 
ner gewundenen Bahn gelenkt, mit dem Ziel, die Turbulenz zu homogeni- 
sieren, so daB die in die Luftstrahlbohrungen eintretende Luft von 
einer Bohrung zur nachsten im wesentlichen gleichmaBig ist. 

Die Erzeugung der Spiral struktur in der aus der Duse ausflieBenden 
Raupe ist gleichmaBig, unabhangig von der Winkelausrichtung des Dusen- 
vorsatzes und seiner Luftstrahldusen in bezug auf die Mischkammer und 
in bezug auf die LufteinlaBoffnung in der Mischkammer. 

In einer anderen Ausfuhrungsform wird eine einteilige Leitwand als 
Verteilereinrichtung verwendet. Die einteilige Leitwand hat die Form 
eines langlichen, zyl inderformigen Bauteiles mit einer Durchbohrung 
zum Aufsetzen auf die innere Wandung der Mischkammer und einem auBeren 
Mantel, der auf dem Umfang im Abstand angeordnete, sich in die Misch- 
kammer erstreckende Vorsprunge oder Flansche besitzt, Diese Flansche 
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erzeugen eine gewundene Bahn fur die in der Mischkammer zwischen der 
LufteinlaBoffnung und den Bohrungen, die die spiral formenden Luft- 
strahlen umgrenzen, stromende Luft. Abweichungen der Schleifenbreite 
werden unabhangig von der Winkelausrichtung des zugeh5rigen Dusenvor- 
satzes minimiert. Diese Ausfuhrungsform kann aus produktionstechni- 
scher Sicht bevorzugt werden, da sie die Herstellung und den Einbau 
der Leit- oder Verteilereinrichtung im Vergleich mit der oben genann- 
ten Zwei-Scheiben-Leitwandeinrichtung erleichtert. 



Diese und andere Alternativen werden aus der nachfolgenden detaillier- 
ten Beschreibung einer bevorzugten Ausfuhrungsform und den Zeichnungen 
ohne wei teres verstandlich, in denen: 



Fig. 1 eine schematische isometrische Ansicht ist, die allgemein 
das Auftragen einer Reihe von sich uberlappenden Schleifen 
eines Klebstoffes gemaB den bekannten Vorrichtungen und 
Verfahren zeigt; 

Fig, 2 eine Ansicht, teilweise im Schnitt, einer Kleberpistole 
ist, die eine Schleifen erzeugende Vorrichtung 
entsprechend der Erfindung besitzt; 

Fig. 3 eine vergroBerte Schnittansicht des unteren Teiles der 
Kleberpistole nach Fig, 2 ist; 

Fig* 4 eine Draufsicht des DQsenvorsatzes nach den Fig. 1-3 
ist; 

Fig. 5 eine Draufsicht einer ersten, in den Fig. 2 und 3 darge- 
stellten Verteilereinrichtung 1st; 

Fig. 6 eine Draufsicht einer zweiten, in den Fig. 2 und 3 
dargestellten Verteilereinrichtung ist; 

Fig. 7 eine gleiche Ansicht wie Fig. 3 ist, auBer da8 sie eine 

andere Ausfuhrungsform der Verteilereinrichtung zeigt; und 

Fig. 8 eine isometrische Ansicht der Verteilereinrichtung nach 
Fig. 7 ist. 
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Beschreibunq 

Unter Bezugnahme auf die Zeichnungen, zeigt Fig. 1 schematisch ein 
bekanntes Verfahren der Erzeugung einer Reihe von Klebstoffraupen- 
oder Fadenschleifen in einem Streifen auf einer darunterl iegenden Un- 
terlage. Fig. 1 zeigt ein dem im US-E-33481 offenbarten DQsenvorsatz 
entsprechendes Dusenteil 1. Das Dusenteil 1 druckt eine Raupe oder 
einen Faden 2 aus Klebstoff material heraus. Eine Vielzahl von Fluid- 
oder Luftstrahlen, wie die Strahlen 3 und 4, sind auf die Raupe ge- 
richtet, um sie 1n eine herabfallende Spiralform zu bringen, wie dar- 
gestellt. Tatsachlich werden sechs Bohrungen verwendet, die um die 
herausflieBende Raupe herum angeordnet sind. 

Eine Unterlage 5 wird unter dem DQsenvorsatz 1 in die Richtung des 
Pfeiles A bewegt. Demzufolge wird, wenn die spiralenformige Raupe oder 
Faden 2 die Unterlage beruhrt, darauf eine Reihe von sich uberlappen- 
den Schleifen 6 des Kleberfadenmaterials gebildet, die eine Form eines 
langlichen Streifens 7 festlegt, der allgemein eine Breite tt W" be- 
sitzt. Es wurde gefunden, daB die Breite W jeder der einzelnen 
Schleifen 6 in dem Streifen 7 nicht gleichraaflig ist* Stattdessen 
weicht die Breite der Schleifen von Anwendung zu Anwendung um einiges 
ab oder verandert sich. 

Es ist verstandlich, daB die Fig. 1 nur illustrativ und vorgesehen 
ist, um das Prinzip des Auftragens einer Reihe von sich uberlappenden 
Schleifen einer Klebstoff raupe zum Festlegen einens Streifens auf ei- 
ner darunterl iegenden Unterlage zu zeigen, wie es zuvor bekannt war. 
Es wird verstandlich sein, daB eine Vielzahl von Dusenvorsatzen ver- 
wendet werden konnte, um eine Vielzahl solcher Streifen auf eine Un- 
terlage aufzutragen und es ist auch zu erkennen, daB der Streifen auf 
einer Reihe von Unterlagen aufgetragen werden kann, wie eine Vielzahl 
von benachbarten langlichen elastischen Teilen. Es konnen ebenso ande- 
re Anwendungen berucksichtigt werden. 
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Wendet man sich nun der Fig. 2 zu, so 1st darin eine Kleberpi stole 
dargestellt, die ein Pistolengehause oder eine Spritzbaueinheit 12, 
ein Dusenendteil 14, ein Klebstoffverteilerstuck 16 und ein Fluid- 
oder Luftverteilerstuck 17 besitzt. Das Pistolengehause oder die Bau- 
einheit 12, das Dusenendteil 14, das Klebstoffverteilerstuck 16 und 
das Luftverteilerstuck 17 sind durch eine Halterung 18 zum Beispiel an 
einem Tragerstab 19 befestigt, urn jene Vorrichtung uber einer Unter- 
lage 21 zu halten. 

Es ist zu erkennen, daB die Pistole oder Baueinheit 12 eine Ventil- 
spindel 23 mit einer sich verjungenden Ventilflache 24 zum Zusammen- 
wirken mit einem Sitz 25 umfaBt, urn den KleberfluB aus einer Kleber- 
kammer 26 durch die DQse abzusperren, wie es beschrieben werden wird. 
An dem unteren Teil des Dusenendteil es 14 befindet sich ein Luftkanal 
28, der sich an einer Luftkanal of fnung 29 in eine Fluid- oder Luft- 
mischkammer 30 off net. 

Der Aufbau des Pistolengehauses oder der Baueinheit 12 und der Vertei- 
lerstucke 16 und 17 ist im wesentlichen gleich mit dem Spritzpistol en- 
Model! H200, das von dem Rechtsnachfolger dieser Erfindung, der Nord-_ 
son Corporation of Amherst, Ohio, hergestellt und verkauft wird. Hit 
Ausnahme der nachfolgenden Beschreibung bezuglich des unteren Teiles 
des Dusenendteiles 14 bilden die oben erwahnten, bezifferten Vorrich- 
tungsteile fur sich keinen Teil der Erfindung und werden hier als Hin- 
tergrund nur kurz erlautert. 

Wendet man sich nun der Fig. 3 zu, wird die Kammer 30 durch einein- 
nenliegende oder innere zylindrische Wandung 31 und eine auBenliegende 
oder auBere zylindrische Wandung 32 begrenzt. Die innere zylindrische 
Wandung 31 umgibt einen sich nach vorne erstreckenden Vorsprung oder 
Nabe 33 des Dusenendteiles 14, wahrend die auBere zylindrische Wandung 
32 der Kammer 30 die innere Wandung des mit Gewinde versehenen Dusen- 
teiles 34 umfaBt. Die Kammer 30 kann etwas tiefer sein als die ent- 
sprechende, in dem zuvor genannten Reissue-Patent US-E-33481 gezeigte 
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Mischkammer. 

Wie es am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist eine Kappe 35 an der 
Duse 14 um das Teil 34 geschraubt und mit einer Schulter 36 zum Si- 
chern eines Dusenteiles 40 an dem vorderen Ende der Duse versehen. 
Dieses Dusenteil ist in dem US-Reissue-Patent US-E-33481 beschrieben. 

Das Dusenteil 40 ist eine Ringplatte, die eine mit einer ersten oder 
oberen Flache 41 ausgebildete Seite und eine gegenuberliegende, mit 
einer zweiten oder unteren Flache 42, die von der oberen Flache 41 
beabstandet ist, ausgebildete Seite besitzt. Eine Nabe 43 erstreckt 
sich von der oberen Flache 41 nach auSen und ein Dusenmundstuck 44 er- 
streckt sich in Fluchtlinie mit der Nabe 43 von der unteren Flache 42 
nach auBen. In dem Dusenteil 40 ist zwischen der Nabe 43 und dem Du- 
senmundstuck 44 eine Durchbohrung 45 ausgebildet. Die Durchbohrung 45 
hat einen Durchmesser in der GroBenordnung von ungefahr 0,025 -10' 2 bis 
1,020- 10* 3 m (0.010 bis 0.040 inches) 

In einem Dusenteil 40 ist eine ringformige, V-formige Nut 46 ausgebil- 
det und erstreckt sich nach innen von der oberen Flache 41 zur unteren 
Flache 42. Die ringformige Nut legt ein Paar von Seitenwanden 47, 48 
fest, die im wesentlichen senkrecht zueinander sind. In einer gegen- 
wartig bevorzugten Ausfuhrungsfonn ist die Seitenwand 48 ungefahr in 
einem 30'-Winkel in bezug auf die ebene obere Flache 41 des Dusentei- 
les 40 ausgebildet. 

Wie.es am besten in Fig. 4 dargestellt ist, sind in dem Dusenteil 40 
zwischen der Ringnut 46 und der unteren Flache 42, vorzugsweise in 
einem Winkel von ungefahr 30* in bezug auf die Langsachse der Durch- 
bohrung 45 sechs Bohrungen 50 ausgebildet, die Luftstrahlen umgrenzen. 
Die Durchmesser der Luftstrahl bohrungen 50 liegen in der GroBenordnung 
von ungefahr 0,025-10* 2 bis 1.020-10'^n (0.010 bis 0.040 Inches), und 
vorzugsweise in der GroBenordnung von ungefahr 0,042- 10" 2 bis 0,062 -10" 2 
m (0.017 bis 0.025 inches). Die Bohrungen konnen entweder gerade oder 
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konisch sein. 

Wie demgemaB aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich ist, ist die Langsachse 
jeder der Luftstrahlbohrungen 50 um ungefahr 10* in bezug auf eine 
vertikale Ebene abgewinkelt, die durch die Langsachse der Durchbohrung 
45 und den Mittelpunkt jeder Luftstrahlbohrung 50 an der Ringnut 46 
fuhrt. Zum Beispiel ist die Langsachse 51 der Luftstrahlbohrung 50a urn 
ungefahr 10* in bezug auf eine vertikale Ebene abgewinkelt, die durch 
die Langsachse 52 der Durchbohrung 45 und den Mittelpunkt 53 der Boh- 
rung 50a an der Ringnut 46 im Dusenteil 40 fuhrt. Infolgedessen sind 
die Durchbohrungen wirksam, um eine Vielzahl von Strahlen oder Stromen 
von Druckluft, die aus den Bohrungen 50 ausgestoBen werden, im wesent- 
lichen tangential auf den auBeren Rand der Durchbohrung 45 und die 
daraus austretende Klebstoffraupe oder -faden 56 {Fig. 2) zu richten. 

Wie am besten aus der Fig. 3 ersichtlich ist, ist zu erkennen, daB die 
Kappe 35 der Befestigung des Dusenteiles 40 an dem unteren Tell des 
Dusenendteiles 14 dient, so daB die obere Flache 41 des Vorsatzes 40 
einschlieBlich der V-formigen Nut 46 in Wirkverbindung mit der 
Luftmischkammer 30 steht und eigentlich ihre untere Wandung bildet, 
wie in Fig. 3 dargestellt ist. Es ist auch zu erkennen, daB die Durch- 
bohrung 45 in Wirkverbindung mit einem Kleberkanal" 57 direkt stromab- 
warts des Ventiles und des Ventilsitzes 24, 25 steht. 

Wendet man sichjiun den Fig. 3, 5 und 6 zu, ist zu erkennen, daB in 
der Mischkammer 30 eine Verteilereinrichtung angeordnet ist. Die Ver- 
teilereinrichtung umfaBt erste und zweite Flansche, Scheiben oder 
Leitwande, wie die Leitwande 60 und 61, die zum Beispiel flache, ring- 
scheibenformige Leitwande mit Offnungen darin sind. Unter kurzer Hin- 
wendung zur Fig. 5, umfaBt die Leitwand oder Platte 60 eine durch eine 
innere kreisformige Kante 63 begrenzte Offnung. Die Leitwand 60 hat 
eine auBere Umfangskante 64, die im allgemeinen durch eine Vielzahl 
von sich radial nach auBen erstreckenden Windungen, Vorsprungen oder 
PreBfingern 65 begrenzt wird. Es ist zu erkennen, daB die auBeren 



- 10 - 



Spitzen der Vorsprunge 65 die auBere Umfangsausdehnung der Kante 64 
festlegen, die einen Durchraesser besitzt, der ungefahr gleich dem 
Durchmesser der auBeren zylindrischen Wandung 32 der Mischkammer 30 
ist. Andererseits hat die Offnung 63 einen Durchraesser, der groBer ist 
als der Durchmesser des Vorsprunges oder der Nabe 33 der Duse, wodurch 
ein Zwischenraum 66 zwischen der Offnung 63 und dem Vorsprung 33 ge- 
lassen wird. 

Die Vorsprunge 65 dienen zum Vorsehen einer reibschlussige PreBpassung 
der Leitwand 60 in der Kammer 30, wobei die auBeren Spitzen der Vor- 
sprunge 65 mit der Wandung 32 ineinandergreifen. 

Wendet man sich nun Fig. 6 zu, umfaBt die Leitwand 61 ebenso eine fla- 
che, ringscheibenformige Platte in der Form eines Ringes mit einer 
auBeren Umfangskante 67 und einer inneren Offnung 68, die durch eine 
Reihe von sich nach innen erstreckenden Windungen, Vorsprungen oder 
PreBfingern 69 umgrenzt ist, 

Es ist zu erkennen, daB die auBere Umfangskante der Leitwand 61 einen 
Durchmesser hat, der kl einer ist als der Durchmesser der auBeren zy- 
lindrischen Wandung 32 der Karoner 30. Somit laBt die Leitwand 61, wenn 
sie eingepaBt ist, einen Zwischenraum 70 zwischen ihrer auBeren Kante 
67 und der auBeren zylindrischen Wandung 32 der Kammer 30. 

Auf der anderen Seite wird die Offnung 68 in der Leitwand 61 im 6runde 
durch die sich radial nach innen erstreckenden Spitzen 71 der Vor- 
sprunge 69 begrenzt, so daB der wirksame Durchmesser der Offnung unge- 
fahr gleich dem Durchmesser des Vorsprunges 33 der DQse 14 ist. Dieses 
erleichtert die PreBpassung der Leitwand 61 auf dem Vorsprung 33 zur 
Befestigung in der Kammer 30. 

Es ist somit zu erkennen, am besten vielleicht aus Fig. 3, daB die 
Leitwande 60, 61 in einer solchen Position, wie dargestellt, in die 
Kammer 30 eingesetzt sind, daB sie zwischen der Offnung 29 des Luftka- 
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nales 28 und den Bohrungen 50 liegen, und dadurch eine gewundene oder 
verschlungene Bahn fur die aus der Offnung 29 austretende und sich zum 
Dusenvorsatz 40 fortbewegende Luft erzeugt. Obwohl die Leitwande im 
allgemeinen rechtwinklig zu der in die Kammer 30 eintretenden Luft zu 
sein scheinen, wird es bevorzugt, daB sie mindestens schrag in bezug 
auf die Richtung der Luftstromung in der Kammer 30 angeordnet sind. 

Diese Leitwande dienen somit dazu, den durch die Offnung 29 in die 
Kammer 30 eingeleiteten Luftstrom im wesentlichen zu verteilen, bevor 
sich die Luft in und durch die Bohrungen 50 bewegen kann. Im allgemei- 
nen beruhrt die durch die Offnung 29 in die Kammer 30 eingeleitete 
Luft die erste Leitwand 50 und bewegt sich durch den Zwischenraum 66, 
wo sie die zweite Leitwand 61 beruhrt und sich durch den Zwischenraum 
70 in den direkt uber dem Dusenvorsatz 40 liegenden Bereich der Kammer 
bewegt. Von dort kann die nun verteilte Luft in die Bohrungen 50 zum 
Austrag auf die Raupe 56 (Fig. 2) stromen, urn das Bilden einer Spiral- 
struktur oder eines Spiral musters 73 der Raupe oder des Fadens 56 zu 
bewirken und dadurch beim Auftragen auf die Unterlage 21 Schleifen 74 
in einer sich Qberlappenden Struktur (wie die in Fig, 1 gezeigten 
Schleifen 6) zu bilden. Es ist jedoch ersichtlich, daB die Verteilung 
der Luft in der Kammer 30 dazu dient, das Spiralmuster 73 und die 
Schleifen 74 in bezug auf die Endbreite M W" der Schleifen gleichmaBi- 
ger werden zu lassen, wenn sie auf eine Unterlage 21 in einem sich 
Qberlappenden Schleifenmuster, in einer Struktur wie in den beiden 
Fig. 1 und 2 dargestellt ist, aufgetragen werden. 

In der Vergangenheit und ohne die Leiteinrichtungen 60 und 61 wurde 
gefunden, daB diese Breite "W sich in einer Reihe von Anwendungen 
wesentlich und auf schadliche Weise andert oder abweicht. Diese Brei- 
tenabweichungen scheinen von der Winkelausrichtung des Dusenteiles 40 
in bezug auf die stromaufwarts gelegene Mischkammer, die Offnungen, 
die die Luft in diese Kammer einlassen, wie zum Beispiel die in Fig. 3 
dargestellte Offnung 29, oder in bezug auf die Achse der Kleberfaden- 
offnung abhangig zu sein. 
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Wenn der Dusenvorsatz von den Pi stolen entfernt wurde, dargestellt in 
dem Reissue-Patent US-E-33481, wie zum Reinigen, Ersetzen oder der- 
gleichen, wurde er meistens wieder eingesetzt ohne an die Ausrichtung 
des DQsenvorsatzes in bezug auf die Kammer 30 und jede LufteinlaBoff- 
nung, wie die in Fig. 3 dargestellte Offnung 29, zu denken. Auf diese 
Weise anderten sich die von derselben DQse von einer Anwendung zur an- 
deren erzeugten Schleifen wesentlich in der Breite auf ein solches 
AusmaB, daB haufig unerwunschte Ergebnisse von einer Anwendung oder 
Arbeitsgang zum nachsten erhalten wurden, wenn der Dusenvorsatz neu 
ausgerichtet wurde. Sobald die Verteilereinrichtung 60, 61 ausgenutzt 
wird, wird dessen ungeachtet die Luft in der Kammer 30 verteilt. Nach- 
folgende Anwendungen zeigen, daB die Breite "W" der auf einer Unter- 
lage aufgetragenen Schleifen. mit einer sehr kleinen Anderung oder Ab- 
wei chung im wesentlichen konstant gehalten wurde. Jede Anderung war 1m 
Betrag wesentlich kleiner als die vorherigen, mit den fruheren, in der 
US-E-33481 dargestellten, Vorrichtungen erhaltenen Anderungen oder 
Abweichungen. Somit, obwohl die Vorrichtung des Patents fur eine Reihe 
von Anwendungen geeignet ist, paBt sich die Wiedergabe der Schleifen- 
breiten in einer viel gleichmaBigeren Form, wie es in dieser Anmeldung 
beschrieben ist, vielen verschiedenen Urafeldern und Anwendungen an, 
bei denen die gleichmaBige Breite der sich wiederholenden Schleifen 
und der daraus resultierenden Klebstoffstreifen, die aus einer Reihe 
von sich uberlappenden Schleifen der Klebstoffraupe hergestellt sind, 
entscheidend sind. 

Es ist welter zu verstehen, daB, obwohl in dieser Anmeldung zwei Leit- 
wande 60, 61 beschrieben sind, andere Leiteinrichtungen verwendet wer- 
den konnten, urn eine Verteilung der Luft in der Kammer 30 zu erzeugen 
und dadurch Schleifen von gleichmaBigerer Breite und weniger Breiten- 
abweichung innerhalb jeder Anwendung und zwischen den Anwendungen und 
unabhangig von der Winkel ausrichtung des Dusenteiles 40 zur Verfugung 
zu stellen. 
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Eine alternative Ausfuhrungsform ist zum Beispiel in den Fig. 7 und 8 
dargestellt. Fig. 7 ist identisch mit Fig. 3, auBer daB anstelle von 
zwei Leitwanden 60, 61 eine einzelne, einteilige Verteilereinrichtung 
80 gezeigt ist. Elemente, die mit jenen der Fig, 1-4 identisch sind, 
sind hierin mit den gleichen Zahlen bezeichnet. 

Die in den Fig. 7 und 8 gezeigte, alternative Verteilereinrichtung 80 
unterscheidet sich von der Verteilereinrichtung der Fig. 2-6 da- 
durch, daB die Verteilereinrichtung 80 aus einem Teil besteht. Die 
Verteilereinrichtung 80 umfaBt einen Korper 81 von im allgemeinen zy- 
lindrischer Form mit einer Durchbohrung 82 darin. Die Bohrung 82 hat 
einen Durchmesser, der im wesentlichen gleich dem des Vorsprunges 33 
ist, so daB der Korper 81 uber den Vorsprung 33 paBt. Dieses kann eine 
PreSpassung sein oder eine etwas losere Passung, so daB der Korper 81 
leichter eingebaut und entfernt werden kann. Vorzugsweise ist der Kor- 
per 81 so lang wie der Vorsprung 33 oder die Kammer 30, wie es darge- 
stellt ist. 

Der Korper 81 ist mit zwei Leitwanden oder Flanschen 83, 84 von ring- 
formiger Form versehen. Wenn der Korper 81 install iert ist, erstrecken 
sich die Leitwande oder Flansche 83, 84 von einer Position nahe oder 
unmittelbar an der inneren Wandung 31 radial in die Kammer 30. In die- 
ser Position sind die Leitwande 83, 84 entweder senkrecht oder minde- 
stens schrag zu der Bahn des Luftstromes in der Kammer 30 zwischen der 
Offnung 29 und den Bohrungen 50. 

Wie aus den Fig. 7 und 8 ersichtlich ist, hat der untere Flansch 84 
einen ersten Durchmesser, der kl einer ist, als der Durchmesser des 
oberen Flansches 83. Somit beruhrt die von der Offnung 29 in die Kam- 
mer 30 stromende Luft den Flansch 83, der'die Luft verteilt, wenn der 
Korper 81 in der Kammer 30 angeordnet ist. Die Luft beruhrt dann den 
Flansch 84, der die Luft weiter verteilt. 
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Es ist vers t and! ich, daS weder der Flansch 83 noch der Flansch 84 die 
auBere Wandung 32 der Kammer 30 beruhrt. Die Luft kann auf ihrem Weg 
zu den Bohrungen 50 uber die auBeren Umfangskanten dieser Flansche, 
zwischen den Flanschen und der Wandung 32 uber die gesamte Kammer 30 
uberstromen. Die Flansche 83, 84 dienen somit zum Erzeugen einer ver- 
schlungenen Bahn fur die Luft, urn sie zu verteilen, so daB die Brei- 
tenabweichung der auf einer Unterlage aufgetragenen Schleifen aus 
Klebstoff minimi ert wird. Es ist weiter verstandlich, daB diese Aus- 
fuhrungsform aus herstellungstechnischer Sicht bevorzugt werden konn- 
te, da sie im Vergleich zu der oben beschriebenen zweiteiligen Vertei- 
lereinrichtung aus einem Stuck besteht, einfach hergestellt und ein- 
fach einzubauen ist. 

Ebenso ist es verstandl ich, daB andere Verteilerausfuhrungsformen ver- 
wendet werden konnten, wie zum Beispiel ein einteiliger Verteiler, der 
an der auBeren Mischkammerwandung angebracht ist und sich radial in 
die Kammer erstreckt, oder anders geformte Ringe oder Verteiler, die 
an einer Mischkammerwandung angebracht sind, oder abnehmbare, wie 0- 
Ringe oder dergleichen. 

Die Verwendung der hier beschriebenen Verteilereinrichtung reduziert 
die Schleifenbreitenabweichung zwischen den Anwendungen wesentlich, 
bei denen das Dusenteil in seiner Winkelstellung um die Achse der Kle- 
berdurchbohrung 45 (d.h- in bezug auf die Hischkammer oder jede Luft- 
einlaBoffaung darin) gewechselt wurde. In einem Testlauf zum Beispiel, 
anderte sich die Schleifenbreitenabweichung vom Gesamtprobendurch- 
schnitt fur die alte, in dem US-E-33481 gezeigte Pistole von -3,3 % 
bis +5,1 %, wenn das Dusenteil gedreht wurde, wahrend die Schleifen- 
breite bei Anwendung des hier beschriebenen Zwei-Ring-Verteilers mit 
dem gleichen Dusenteil vom Gesamtprobendurchschnitt um nur -0,6 % bis 
+0,7 % abwich, wenn das Dusenteil gedreht wurde. 

In einem anderen Testlauf mit einem anderen Dusenteil erzeugte die 
alte Vorrichtung eine Schleife mit einer Abweichung vom Gesamtproben- 
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durchschnitt von -7,4 % bis +5,8 %, wahrend das gleiche Dusenteil bei 
Verwendung mit dem Zwei-Ring-Verteiler eine Schleifenbreitenabweichung 
vom Gesamtprobendurchschnitt von nur -1,2 % bis +2,4 % erzeugte, wenn 
die Duse gedreht wurde. 

In einem noch anderen Testlauf mit einem noch unterschiedl ichen Dusen- 
vorsatz erzeugte die alte Vorrichtung eine Schleife mit einer Abwei- 
chung vom Gesamtprobendurchschnitt von -9,2 % bis +7,7 %, wahrend das 
gleiche Dusenteil bei Verwendung mit dem Zwei-Ring-Verteiler eine 
Schleifenbreitenabweichung vom Gesamtprobendurchschnitt von nur -3,2 % 
bis +4,3 % erzeugte, wenn die Duse gedreht wurde. 

Demzufolge werden Qber die Nutzungsdauer, unter Berucksichtigen der 
Entfernung des Dusenteiles zum Reinigen, Ersetzen oder dergleichen, 
wobei das Dusenteil standig in seiner Winkelausrichtung verschoben 
wird, die Schleifenbreitenabweichungen wesentlich minimiert, was zu 
gleichmaBigeren Ergebnissen des Klebstoffauftrages und der Klebstoff- 
abdeckung von Anwendung zu Anwendung und weniger ProduktausschuB und - 
abfall fuhrt. 

Demzufolge. i st es verstandl ich, daB die Erfindung die Herstellung ei- 
nes Kleberstreifens auf einer Unterlage vorsieht, bei der der Streifen 
eine Reihe von sich uberlappenden Schleifen einer Klebstoffraupe um- 
faBt, bei der die Breite jeder Schleife im wesentl ichen gleich der 
Breite jeder anderen Schleife und unabhangig von der Winkelausrichtung 
des DQsenvorsatzes oder -teiles 40 an der Duse und in bezug auf die 
Dusenmischkammer oder alien LufteinlaBoffnungen in die Kammer ist. Die 
Dusenteile konnen ohne Rucksicht auf irgendeine besondere Ausrichtung 
und ohne jede Notwendigkeit fur weitere Vorrichtungen, die Dusenvor- ■ 
satze zwangslaufig beim Ersetzen derselben auszurichten, ohne Erhohung 
des erwarteten Produktabfalles, der ansonsten aufgrund der ungleichma- 
Bigen Kleberabdeckung auftreten konnte, entfernt und ersetzt werden. 
Die Erfindung sieht weiterhin die Erzeugung von Schleifen mit gleich- 
maBigerer Breite innerhalb jeder Anwendung fur jeden einzelnen DQsen- 
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vorsatz und zwischen den Anwendungen fur verschiedene Winkelausrich- 
tungen des gleichen Dusenvorsatzes vor. 

Diese und andere Hodifizierungen und Vorteile werden fur Fachleute auf 
dera Gebiet innerhalb des Schutzumfanges der beigefugten Anspruche ohne 
we1 teres klar. 
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Anspruche 



1. Vorrichtung zum Auftragen eines Klebstoffstreifens auf eine Un- 
terlage, bei der der Streifen eine Reihe von sich uberlappenden 
Schleifen einer Klebstoffraupe umfaBt und die Vorrichtung derart aus- 
gebildet ist, daB sie eine Klebepi stole, ein Dusenteil (40) mit einem 
Klebstoffraupenkanal (45) und einer Vielzahl von spiralformigen Fluid- 
bohrungen (50) , die so ausgerichtet sind, daB sie das Fluid auf eine 
aus dem Dusenteil (40) ausflieBende Klebstoffraupe richten, urn die 
Raupe in eine Spirale umzuwandeln, und eine Fluidmischkarraner (30) 
stromaufwarts von dem Dusenvorsatz umfaBt, die darin mlndestens eine 
Fluidzufuhrungsoffnung (23) besitzt, wobei die Kammer (30) in Wirkver- 
bindung mit den Fluidbohrungen (50) steht, und wobei die Verbesserung 
umfaBt : 

eine in der Kammer (30) angeordnete Verteilereinrichtung (60, 61, 30), 
urn darin das Fluid im wesentlichen gleichmaBig und unabhangig von der 
Winkelausrichtung des Dusenteiles (40) in bezug auf die Kammer zu ver- 
teilen* 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der die Verteilereinrichtung 
(60, 61) mindestens eine in der Mischkammer (30) angeordnete Leitwand 
zum Verteilen des Fluides darin umfaBt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, die mindestens zwei Leitwande (60, 
61) in der Mischkammer (30) umfaBt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, bei der die Mischkammer (30) eine 
innere zylindrische Wandung (31) und eine auBere zylindrische Wandung 
(32) besitzt und bei der die Leitwande erste und zweite Platten umfas- 
sen, die jeweils eine Offnung urn die innere zylindrische Wand (31) 
haben. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, bei der eine erste Platte (60) an 
der auBeren zyl indrischen Wandung (32) der Mischkamraer (30) befestigt 
und von der inneren zyl indrischen Wandung (31) der Mischkammer beab- 
standet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, bei der die zweite Platte (61) an 
der inneren zyl indrischen Wandung (31) der Mischkammer (30) befestigt 
und von der auBeren zyl indrischen Wandung (32) der Mischkammer beab- 
standet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, bei der die erste Platte (60) einen 
auBeren Umfangsrand (64) hat, der durch eine Reihe von Vorsprungen 
(65) gebildet ist, die sich mlt der auBeren zyl indrischen Wandung der 
Mischkammer in Eingriff befinden. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, bei der die Offnung in der zweiten 
Platte (61) teilweise durch eine Reihe von sich nach innen er- 
streckenden Vorsprungen (69) gebildet ist, die sich mit der inneren 
zyl indrischen Wandung der Mischkammer in Eingriff befinden. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der die Fluidmischkammer innere 
und auBere Wandungen (31, 32) besitzt und die Verteilereinrichtung 
eine Vielzahl von Leitwanden (60, 61, 83, 84) umfaBt, die sich in die 
Kammer von einer mindestens sich unmittelbar an ihre innere Wandung 
anschlieBenden Position erstreckeit. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der die Leitwande eine ein- 
teilige Verteilereinrichtung (80) umfassen. 
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FIG. 5 
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